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Technicky list

fizeni jakosti a zivotniho prostfedi

LOXEAL® 3460

Charakteristika

Loxeal 3460 je dvouslozkové rychle vytvrzujici akrylatové
lepidlo, uréené specialné pro lepeni materiald z PP, PE,
HDPE, LDPE, polyolefind a jejich kopolymerl, také
v kombinaci s jinymi plasty jako ABS a PVC. SmésSovaci
pomér je 1 : 1. Obsahuje mikrocastice pro vytvofeni
optimalni vrstvy lepidla, vytvrzuje pfi pokojoveé teploté, ma
vysokou pevnost ve smyku a odlupovani.

Fyzikalni viastnosti

Slozka A Slozka B
L metakrylat | metakrylat ester
Slozeni ester
Vzhled prasvitny prahledny
1 =
Viskozita (pfi 25°C) tixotropni nf,fgf 30000
SméSovaci pomér 1:1
Skladovatelnost (25°C) e mesicd v el
neotevienych obalech

Vytvrzovaci viastnosti pfi +25 °C (charkt. hodnoty)

Gelovaténi 2 — 4 minuty*
Doba zpracovani 5 — 8 minut
Pevnost ve smyku (ISO 4587)

PE: > 4 N/mm?

PP: > 4 N/mm?**
Tvrdost dle Shora D (ISO 868) 40 - 50
Rozsah teplot -40 °C / +80 °C

* Cas zjistény smichanim 2 g sloZek A + B za pouZiti
sméSovaci Spicky

* Selhani podkladu
K selhani podkladu mdze dojit v zavislosti na druhu plastu, jeho
vilastnostech a zpracovani.

Navod k pouziti

1. Pfiprava povrch(

Nejlepsiho vysledku se dosahne poskrabanim povrchd,
naslednym odmasténim, ocisténim pfipravkem Loxeal
Cleaner 10 nebo acetonem a nékolikavtefinovym
vysusenim.

2. Miseni

Pryskyfici a tuzidlo je potfeba nejdfive v hmotnostnim
nebo objemovém poméru mechanicky smichat az do
dosazeni jednotného barevného odstinu. Odstrani se prvni
3-5 cm smichané hmoty. Smichanim zbytec¢né velkého
objemu hmoty muze dojit k chemické reakci za vyvoje
tepla a zniceni produktu.

Vyrobky jsou baleny ve zdvojenych kartuSich se zvlast
dodavanymi smésSovacimi Spickami.

3. Doba zpracovani

Doba zpracovani jiz smichaného produktu se muze
pohybovat od minut az do nékolika hodin v zavislosti na
pokojové teplot¢ a poméru pryskyfice/tuzidla. VysSi
teplota zkracuje dobu zpracovani. Doporucena teplota
zpracovani by meéla byt vyssi nez +15 °C.

4. Lepeni

Lepené Casti se po naneseni lepidla drzi stlatené k sobé
az do uplné polymerace tak, aby se zabranilo jakémukoliv
mechanickému namahani.

5. Cisténi

Nadbytek lepidla Ize odstranit acetonem nebo jinym
Cisticem na bazi rozpoustédla, ktery se snasi s lepenymi
materialy. Pouzité nafadi a davkovace musi byt vycisténé
pred vytvrzenim lepidla. Po vytvrzeni Ize lepidlo odstranit
pouze mechanicky.

Skladovani

Uchovavejte pfipravek v chladné a suché mistnosti pfi
teploté do +25°C. Nepouzité vytlacené lepidlo nevracejte
zpét do pudvodniho obalu. Dojde k znehodnoceni - €istého
vyrobku.

DalSi informace o pouziti, skladovani ¢i manipulaci Vam
poskytne technicky servis Loxeal.

Bezpecnost a zachdazeni

Tyto informace naleznete v Bezpe€nostnim listu vyrobku.

Poznamka

Udaje obsazené v tomto dokumentu byly ziskany
v laboratofich Loxeal a jsou pouze informativniho
charakteru.

Loxeal nepfebira odpovédnost za vysledky dosazenych
jinymi metodami méfeni. Je na zodpovédnosti kazdého
uzivatele posoudit vhodnost uZiti vyrobku uvedeného
v tomto dokumentu.

Loxeal odmitd veSkeré zaruky, vyjadfené ¢i implikované,
v€etné zaruk prodejnosti nebo vhodnosti pro konkrétni
ucel, plynouci z prodeje nebo pouziti vyrobku, Loxeal.
Loxeal vyslovné odmita jakoukoliv odpovédnost za
nasledné nebo nahodné Skody jakéhokoli druhu, véetné
us$lého zisku.
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