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CARTELL CHEMICAL COMPANY, LTD
No. 18 Cheng Gong Street, Min-Shyong Industrial Park
Chia-Yi Hsien, 621 Taiwan
TEL: 886-5-220-3715 FAX: 886-5-220-3720 E-MAIL: sales@mxbon.com

TECHNICKY LIST

MXBON® 22403

Charakteristika

Mxbon ® 22403 je univerzalni pramyslové kyanoakrylatové
lepidlo se slabym zapachem a omezenym vykvétem,
neobsahuje rozpoustédla. Specialné navrzeno k lepeni
rdznych plastl, kovl a gumy. Rychle polymerizuje se
vzdusSnou vlhkosti a po vytvrzeni spliuje nejpfisngjsi
parametry primyslovych norem. Mxbon® 22403 se pouziva
k lepeni v naroénych podminkach a u materiald, kde jsou
pozadované vyjimecné funk&ni vlastnosti (pfiméfené teplo,
starnuti, pusobeni rGznych chemikalii, pozadavek na
vysokou pevnost a odolnost proti tnavé). Mxbon® je jedno-
slozkové lepidlo, nevyzaduje tepelnou iniciaci ¢i pouziti
svorek nebo katalyzatoru. Po naneseni tenké vrstvy lepidla
mezi dva povrchy dochéazi, diky kontaktu s vzduSnou
vlhkosti, krychlé polymerizaci. Dojde tedy k vytvoreni
konecného spoje.

Fyzikalni vlastnosti

slozeni 2-methoxyethyl-(2-kyanoakrylat)

vzhled (pfed vytvrzenim) transparentni, bezbarva
az naZloutla kapalina

jednoslozkovy — nevyzaduje

vlastnostmi lepeného povrchu. Prestoze se dosahne
funkéni pevnosti v relativné kratké dobég, vytvrzovani
pokracuje po dobu nejméné 24 hodin, kdy se dosahne plna
odolnost v¢i chemikaliim/rozpoustédiim.

Rychlost vytvrzovani/material

Rychlost vytvrzovani zavisi na lepeném materialu. Kyselé
povrchy, jako je papir a klzZe, mohou mit del$i dobu
vytvrzovani nez veétSina plasti a pryzi. Nékteré plasty
s velmi nizkou povrchovou energii jako je PE, PP, PTFE a
silikonova pryz vyzaduji pouziti aktivatoru. Tabulka nize
ukazuje dobu fixace k riznym materialim pfi teploté 25 °C
a 50 % relativni vihkosti vzduchu. Doba fixace je zde
definovana jako doba nutna pro vytvofeni pevnosti ve
smyku 0,12 N/mm? po dobu min 10 vtefin.

sloZzky

sméSovani nebo ohfev

mérna hmotnost (25 °C)

1,10 g/mi

vytvrzovani

pomoci vihkosti

teplota vzniceni

viz bezpec&nostni list

druh pouziti

Lepeni

viskozita (25 °C, metoda
Brookfield)

900 — 1500 mPa.s
(ISO 3104/3105)

Material Doba fixace
mékka ocel <10s
hlinikova slitina ENAW5754 10-20s
ABS <5s
PvC 10-15s
NBR 15-20s
polykarbonat 10-15s
dubové dfevo 45-60s
drevo borovice 20-30s
bukové dfevo 15-20s
papir <5s

rozsah teplotni odolnosti

-54 °C-100 °C

plné vytvrzeni

24 hodin

skladovatelnost

do 6 mésicll u nenacatych baleni
pfi teploté skladovani 5 - 10 °C

Skladujte na chladném misté chranéném pred slune¢nim
svitem. Optimalni teplota skladovani je +5 °C. Pfed pouzitim pfi
skladovani v chladni¢ce nechejte lepidlo ohfat na pokojovou
teplotu. Zabranite tim kondenzaci vlihkosti uvnitf baleni, coz by
mohlo zkratit skladovatelnost. Po pouziti obal tésné uzaviete.

Doba vytvrzovani

Rychlost vytvrzovani muze byt ovlivnéna teplotou, vihkosti,

hladkosti povrhu, velikosti mezery a specifickymi
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Rychlost vytvrzovani / spdra

Rychlost vytvrzovani spoje mezi povrchy zalezi na velikosti
spary. Lepidlo tvofici mensi mezery mezi lepenymi povrchy
se bude vytvrzovat kratSi dobu a tvofit pevnéjSi spoj.
Silnéjsi vrstvy lepidla se budou vytvrzovat déle a tvofit
méné pevny spoj. Pro urychleni vytvrzovani je mozné
pouzit aktivator.

Rychlost vytvrzovani / aktivator

V pfipadé, kdy je potfeba urychlit proces vytvrzovani, je
mozné pouzit pro lepeni kyanoakrylatovymi lepidly
kyanoakrylatovy aktivator. Lze dosahnout doby fixace
kratS§i nez 2 vtefiny. Pouziti aktivatoru vSak muze snizit
kone¢nou pevnost spoje. Je-li pevnost spoje dilezita,
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doporucuje se provést zkousku pfimo na vzorku lepeného Tepelné starnuti
materialu. Aktivator se nanasi na jednu stranu a lepidlo na Starnuti pfi v grafu uvedené teploté, pocate¢ni pevnost pfi
druhou stranu lepeného spoje. 25°C

Typické vilastnosti vytvrzeného materialu

120
Vlastnosti lepidla p L
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8 o o ]
Doba vytvrzovani 72 hodin pfi 25 °C. ; % — 60T
Pevnost ve smyku dle ISO 4587 / ASTM D1002 / g —80C
JIS K6850 8 &0 100
Lepeni identického materialu Pevnost, N/mm? % 40
mékka otryskana ocel 24,8 8w
hlinikova slitina ENAW5754 7,1 8
0
ési g 'i: 0 200 400 600 800 1000
poloykarbonét 8,6* Doba expozice, hodiny
NBR 0,7* Chemicka odolnost viéi rozpoustédiim
* Selhani podkladu. . oo L o
DuleZita poznamka: Vysledky pevnosti se mohou lisit Starnuti pfi v tabulce uvedenych €asech a teploté 25 °C
v zavislosti na zplUsobu pfipravy povrchu a spare spoje. % pocateeni pevnosti

Doba vytvrzovani 72 hodin pfi 25 °C. Prostfedi Teplota | 100 hod. | 500 hod. | 1000 hod.
?I(esvrll%%t4\gtahu dle ISO 6922 / ASTM D2095 / voda 25 °C 85 79 6
Lepeni identického materialu Pevnost, N/mm? etanol 25°C 95 88 86
nerezova ocel 33,4 isopropanol | 25 °C 107 105 113
voda/glykol | 25 °C 108 95 99
Doba vytvrzovani 72 hodin pfi 25 °C. . =
Razova pevnost dle ASTM D950 Eez°[°V”aty 25°C 96 99 98
Lepeni identického materialu kJ/m? enzin
herezova ocel 3-5 motorovy 25°C 105 94 100
hlinik 3-5 olej
98 % relat. | 40 °C 86 97 65
Doba vytvrzovani 24 hodin pfi 25 °C. vlhkost
Fyzikalni vlastnosti vytvrzeného materialu
Fyzikalni vlastnost Chemicka odolnost
. Z ~ . 6 -1
rggﬂﬂegnst;_e; elné roztaznosti, 90x 107K Starnuti pfi v tabulce uvedenych €asech a teploté 25 °C
SouGinitel tepelné vodivost 01 WmiKe Pevnost ve smyku dle ISO 4587, / ASTM D1002 /
150 8300 ' o VM JIS K6820
skelny prechod, ISO 11359-2 150 °C olykarbonat TR e —
tvrdost, 1SO 868 83 Shore D °P P
Prostiedi Teplota | 100 hod. | 500 hod. | 1000 hod.
Doba vytvrzovani 24 hodin pfi 25 °C. . — — -
Elektrické viastnosti vytvrzeného materialu vzduch 25°C 103 98 106
Eklekticka vlastnost 98 % relat. | 40 °C 95 84 70-
vlhkost
relativni permitivita, IEC 60250, 2,5 .
pFi 10 kHz * Selhani podkladu
dielektricka pevnost, IEC 60243-1 25 kV/Imm
povrchova rezistivita, IEC 60093 5-9 x10° Q -
objemova rezistivita, IEC 60093 5-9 x 10%5 Qcm Obecné informace
Disipac¢ni faktor, IEC 60250 <0,025
pfi 10 kHz Dodateéné pokyny
Odolnost prostiedi Tento produkt se nedoporucuje pouzivat ve styku se
silnymi oxida¢nimi materialy a polarnimi rozpoustédly,
Doba vytvrzovani 1 tyden pi 25 °C. i kdyz vydrzi promyvani rozpoustédlem bez jakéhokoli
Pevnost ve smyku dle ISO 4587, / ASTM D1002 / zhorSeni pevnosti spoje. Uzivateldm pfipominame, Ze se
JIS K6820

mekka otfiskana ocel
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vSemi materialy, at uz bezpe€nymi nebo nebezpecnymi,
by se mélo zachazet v souladu s bezpe€nostnimi

a hygienickymi zasadami. UpIné informace Ize ziskat

z bezpecnostniho listu (SDS).

Ndvod k pouZiti
1. Pfed lepenim vycistéte, odmastéte a ususte povrch.

2. Naneste kapku ¢i vice kapek lepidla pouze na jeden
Z lepenych povrchu.

3. Stisknéte dily dohromady rychle a pfesné.

4. Pouzijte dostate¢ny tlak, ¢imz zajistite rovnomérné
rozprostfeni lepidla a vytvoreni tenkého filmu.

5. Nepokousejte se dodateCné srovnavat lepené plochy.
Dostate€né pevnosti se obvykle dosahne béhem nékolika
vtefin.

6. Prebytecné lepidlo Ize odstranit pomoci rozpoustédia,
jako je nitrometan nebo aceton.

7. Vzhledem k tomu, Ze lepidlo kondenzuje polymeraci,
muze dojit ke vzniku bilych skvrn na povrchu baleni & na
lepeném materidlu. Pokud k tomu dojde, otfete povrch
acetonem.

8. Uplnému provoznimu zatiZeni by se mél spoj vystavit az
pfi kone¢né pevnosti (obvykle 24 az 72 hodin po slepeni,
v zavislosti na tloustce filmu, materidlu a okolnich
podminkach).

Skladovani

Skladujte na chladném misté chranéném pfed sluneé¢nim
svitem. Optimalni teplota skladovani je +5 °C. Pfed
pouzitim pfi skladovani v chladni€ce nechejte lepidlo ohfat
na pokojovou teplotu. Zabranite tim kondenzaci vlhkosti
uvnitf baleni, coz by mohlo zkratit skladovatelnost. Po
pouziti, kdy se jiz lepidlo nepouziva, obal tésné uzaviete.
Nepouzité vytlacené lepidlo nevracejte zpét do puvodniho
obalu. Dojde k znehodnoceni vyrobku. Spatné zachazeni
muZze vést k zaniku zaruky. Doba pouzitelnost je 6 mésicl
od data vyroby.

Preventivni opatreni

1) PFi pouzivani vétrejte. Vyvaruijte se kontaktu s kuzi
a ocCima.

2) Dojde-li ke kontaktu s kizi, oplachnéte teplou vodou
nebo rozpustte postupné& pomoci rozpoustédla, jako je
aceton nebo nitromethan. NepokouSejte se nasilné
odstranit.

3) Pokud se lepidlo dostane do oci, méjte oi oteviené
a dikladné oplachnéte. Ihned vyhledejte Iékafskou pomoc.

4) Uchovavejte mimo dosah déti.

5) Lepidlo skladujte na chladném, suchém misté a mimo
pfimé slunecni svétlo. Pro dlouhodobé skladovani se
doporucuje teplota 5 °C.

6) Kdyz vyjmete produkt z chladnicky, pfed otevienim lahve
lepidlo vytemperuijte na pokojovou teplotu, abyste zabranili
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Poznamka

Cartell Chemical Company Limited se domniva, ze
informace v technickych listech jsou spolehlivé a pfesné,
stejné jako technické poradenstvi poskytované spole¢nosti.

Cartell Chemical Company Limited neposkytuje zadné
zaruky (vyjadfené ani pfredpokladané) tykajici se pfesnosti
informaci a nepfebira Zadnou odpovédnost za manipulaci
a pouzivani tohoto produktu. V kazdém pfipadé naléhavé
vyzyvame a doporuCujeme, aby kupujici pfed pouzitim
jakéhokoli produktu provedli vlastni testy, aby si k vlastni
spokojenosti zjistili, zda je produkt pfijatelné kvality a zda je
vhodny pro jejich konkrétni ucel za svych provoznich
podminek.

Cartell Chemical Company Limited dale odmita jakoukoli
odpovédnost za nasledné Skody jakéhokoli druhu, véetné
uslého zisku. Zadna agentura nebo zastupce nebo
zaméstnanec této spolenosti neni opravnén toto
ustanoveni ménit.

Distributor:
METRUM s.r.o. Pierov
www.metrum.cz
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